
規範說明： 

1.容量:100~120 公升，拌合量:30~60 公升，實際可拌製∮15×30 cm 試體約 12 個。 

2.採用水平雙軸交叉拌合方式，每軸具四支可更換式攪拌翼(共八支)。 

3.轉速:30~32 rpm。 

4.驅動系統:馬達及減速機。 

5.馬達採用 220 V /60 Hz / 3 相 / 5 HPx4P。 

6.桶內襯板採用中鋼 SAE#1345 x 8 mm 耐磨鋼板 

(以螺絲鎖附，可拆換)。 

7.卸料方式:排出口在攪拌桶下方中間位置， 

以槓桿旋轉卸料，手板桿可視工作空間的方便性左右扳動排料。 

8.卸料高度空間足以使用單輪手推車接料。 

9.具可翻下及收起之工作踏板。 

10.附件:(1)機器墊高腳座 x4，(2)原料投入口滑槽 x1。 

 

 

PS:本公司可依客戶需求訂製，實體與照片略有不同，以交貨為主! 

 

Double-horizontal-shaft forced type concrete mixer 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

前言： 

混凝土的拌合，由傳統的滾桶拌合，平盤式拌合，進而演化出更合乎材料均質化的二軸交叉拌合， 

大大的提升預拌混凝土產業製品品質和產值，但在試驗室中配比之試拌找不到小型模擬機，因而產生 

試拌和實拌間品質之差異。 

二軸水平強制式拌合機的拌合方式，是八支攪拌翼依循著左右二個水平軸心，交叉上下翻動拌合料， 

拌合物因受對應方向攪拌翼交叉混合作用，故能快速的使骨材和水泥均質化混合，製造優質、高信賴度

的預拌混凝土。 

水水平平雙雙軸軸強強制制式式拌拌合合機機   
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